esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Package for cigarettes and the like, method for the production of this 
package and apparatus for carrying out this method 



Publication number: 

Publication date: 

Inventor: 

Applicant: 

Classification: 

- international: 



- european: 

Application number: 
Priority number(s): 



DE1 9507563 
1995-09-07 
ZONA MAURO (IT) 
GD SPA (IT) 

B31B11/00; B31D3/02; B65B19/02; B65D85/10; 
B31B11/00; B31D3/00; B65B19/00; B65D85/08; (IPC1- 
7): B65D85/10; B31B49/02; B31D3/02; B31D3/04; 
B65B19/02 

B31B11/00B; B31D3/02D; B65B19/02B; B65D65/44; 
B65D85/10 

DE1 9951 007563 19950303 
IT1994TO00145 19940303 



Also published as: 

g US5575385(A 
g ITTO940145(/i 
m GB2287391 (A 



Abstract not available for DEI 9507563 
Abstract of corresponding docunnent: US5575385 
A package for cigarettes and the like comprises a 
honey-comb structure which defines a plurality of 
elongated parallel cells each for receiving a 
respective cigarette. The structure includes two 
opposite walls which close said cells at their 
ends, one of these end walls being adapted to be 
opened to low access to the cells containing the 
cigarettes. 



Report a data error he 




Data supplied from the esp®ce/ief database - Worldwide 



htto://v3.esoacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&roX=DE19507563&F=0 



8/22/2006 




(g) BUNDESREPUBLiK © Of f G 11 1 U gSSChHf t 
DEUTSCHLAND ^ 07 563 A 1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



(21) Aktenzelchen: 
@ Anmeldetag: 
(g) Offenlegungstag: 



19507 563.3 
3. 3.95 
7. 9.95 



® lnt.Cl.6: 

B 65 D 85/10 

B65B 19/02 ^ 
B 31 D 3/02 ^ 



B 31 D 3/04 
B 31 B 49/02 



CO 
CO 



UJ 

Q 



@) Unionsprioritat: (§) ® ® 
03.03.94 IT TO94A000145 

(|T) Anmelder; 

G.D Societd per Azioni, Bologna, IT 

(g) Vertreter: 

GrOnecker. Kinkeldey. Stockmair & SchwanhSusser, 
Anwaltssozietat, 80538 Munchen 



@ Erfinder: 

Zona, Mauro, Turin/Torino, IT 



@ Packung fur Zigaretten und dergleichen, Verfahren zur Herstellung dieser Packung und Vorrichtung 
Durchfuhrung des Verfahrens 

(g) Eine Packung fur Zigaretten und derglelchen umfaBt einen 
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welche die Zigaretten enthalten. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betriffi eine neue Packung fur Zigaret- 
ten und dergleichen sowie ein Verfahren und eine Vor- 
richiung zur Hersiellung dieser Packung. 5 

Das Haupimerkmal der Packung gemaB der Erfin- 
dung besteht darin. daB sie einen Wabenaufbau umfaBi. 
welcher eine Mehrzahl ISnglicher paralleler Zellen defi- 
niert, jeweils zum Aufnehmen eincr entsprechenden Zi- 
garette, wobei der Aufbau ferner zwei gegenQberlie- 10 
gende Wande umfaBt, weiche die Zellen an ihren Enden 
verschlieBen, und wobei wenigstens eine der EndwSnde 
zum Offnen vorgesehen ist, um Zugang zu den Zellen zu 
gestatten. 

Vorzugsweise weist die Endwand, die geSffnet wer- 15 
den kann, vorgeschnittene Linien auf, die es ermogli- 
chen, nur den Abschnitt dieser Wand zu entfernen, wel- 
cher jede einzelne Zelle verschlieBt 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform besteht der 
Wabenaufbau aus einer Mehrzahl aufeinandergelegter 20 
Schichten, die miteinander verklebt sind entlang Strei- 
fenabschnitten, weiche voneinander beabstandet sind, 
wobei die Schichten zwischen zwei benachbarten Strei- 
fenabschnitten voneinander beabstandet sind, um so die 
Zellen zu definieren, entsprechend einer allgemeinen 25 
Wabenanordnung. In dieser bevorzugten Ausfuhrungs- 
form bestehen die Schichten imd die EndwSnde aus 
leichtem Karton, Papier oder dergleichen, es kdnnen 
offensichtlich aber auch andere Materialien verwendet 
werden. 30 

Die Packung gemSB der Erfindung ist durch eine An- 
zahl relevanier Vorteile gekennzeichnet, die hier nicht 
entsprechend der Reihe ihrer Bedeutung angegeben 
sind: 

Der Aufbau der Packung gemSB der Erfindung weist 35 
eine hohe Steifigkeit entlang der Langsdimension der 
Zellen auf, weiche die Ganzheit jeder Zigarette wahrt 

Die Packung schafft eine einzelne Verpackung fOr 
jede Zigarette, was sicherstellt, daB der Duft erhalten 
bleibt, und die Zigaretten in der Packung immer in Ord- 40 
nung und geschiitzt halt, auch dann, wenn einige der 
Zigaretten der Packung verbraucht worden sind Dies 
unterscheidet die Packung gemSB der Erfindung we- 
sentlich von den herkdmmlichen Packungen fiir Ziga- 
retten, in denen der immer grOBere freie Raum, der 45 
durch den Verbrauch der Zigaretten in der Packung 
geschaffen wird, AnlaB gibt zu einem stSndigen Schla- 
gen der Zigaretten, die in der Packung iibrigbleiben, was 
zu einem Tabakverlust, zu mOglichen asthetisch unschd- 
nen Verformungen der einzelnen Zigaretten und zu ei- 50 
nem Duftverlust fflhrt 

Die Packung gemaB der Erfindung gestattet auch ei- 
ne unmittelbare Oberprflfung der Anzahl von Zigaret- 
ten, die in der Pakkung flbriggeblieben sind. 

Der Aufbau der Packung gemaB der Erfindung ist 55 
ferner dafOr vorgesehen, daB sie sich leicht in Portionen 
unierieilen laBt, wie deutlicher aus der Beschreibung 
der bevorzugten Ausfuhrungsform hervorgehen wird, 
die nachfolgend gegeben wird, was auch fur eine weite- 
re Bequemlichkeii ftir die Benutzer sorgt eo 

Der Aufbau der Packung eignet sich ferner fur eine 
groBe Zahl unterschiedlicher Formen, wobei die Steifig- 
keit der ganzen Einheit von den Gesamtabmessungen 
unabhangig sind. 

Die Packung gemaB der Erfindung laBt sich mit einem 65 
Aufbau herstellen,der eine innere Lage von Aluminium- 
folie Oder eine auBere SchuuhOlIe nicht benStigt 

Die Packung gemaB der Erfindung laBt sich ferner als , 



ein Behalter mit groBer Abmessung verwenden, der als 
Servicebehalter zum Liefern eines Behaiters geringerer 
Gr6Be zu verwenden ist 

Es ist auch zu beachten, daB die dimensionale Unbe- 
slimmtheit des Behaiters es diesem ermOgUcht, die 
Funktion zu erfQlIen, weiche traditionell durch den her- 
kdmmlichen Zigaretienkarton geboten wird Bei der Er- 
findung besteht der "Karton" in der Tat aus einer unun- 
terbrochenen Reihe von n Packungen, die miteinander 
verbunden sind. Daher werden auch die herkOmmlichen 
Packungsmaschinen zur Herstellung der Kartons Qber- 
flOssig. 

SchlieBlich erm5glicht es die Packung gemaB der Er- 
findung, verschiedene asthetisch ansprechende Gestat- 
ten vorzusehen. 

Wie bereits oben angegeben, schafft die Erfindung 
ferner ein Verfahren und eine Vorrichtung fOr die Her- 
stellung der oben beschriebenen Packung gemaB dem, 
was in den AnsprOchen angegeben ist 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der 
Zeichnung gezeigten AusfOhrungsbeispiels naher be- 
schrieben. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 bis 3 und 6 bis 9 in Skizzenform aufeinanderfol- 
gende Stadien des Verfahrens zur Herstellung einer be- 
vorzugten Ausfuhrungsform der Packung gemaB der 
Erfindung; 

Fig. 4 und 5 zwei Varianten von Fig. 3; 

Fig. 10 eine perspektivische Ansicht der Packung ge- 
maB der Erfindung; 

Fig. 11 in vergraBertem MaBstab eine Vorderansicht 
der Pakkung von Fig. 10; 

Fig. 12 eine perspektivische Ansicht, weiche die Art 
der Benutzung der Packung von Fig. 10 zeigt; 

Fig. 13 in vergrdBertem MaSstab eine skizzenhafte 
Vorderansicht, weiche eine weitere Art der Benutzung 
der Packung von Fig. 10 zeigt; 

Fig. 14 eine Vorderansicht eines Wabenaufbaus, der 
zur Herstellung von Packungen gemaB der Erfindung 
verwendet werden kann. 

Fig. 15 bis 19 skizzenhafte Vorderansichten mdgli- 
cher Varianten der Gestalt der Packung gemaB der Er- 
findung; und 

Fig. 20 bis 23 in Skizzenform perspektivische Ansich- 
ten einer Vorrichtung, die zur Herstellung der Packung 
gemaB der Erfindung verwendet werden kann. 

Im folgenden wird der Aufbau der Zigarettenpackung 
gemaB der Erfindung beschrieben unter Bezugnahme 
auf die Reihenfolge von Operationen, die ausgefuhrt 
werden kOnnen, um die Packung gemaB der Erfindung 
zu erhalten. 

Wie in Fig. 1 gezeigt, werden, um die Packung gemaB 
der Erfindung herzustellen, Schichten 1 vorgesehen, die 
parallel und Obereinandergelegt werden, wobei jede 
Schicht eine langliche Gestalt in Form eines Bandes 
aufweist sowie eine Breite, die gleich der Lange L der zu 
packenden Zigaretten ist, vergrOBert um 25y, worin 6y 
berechnet wird gemaB einer Regel, die im folgenden 
klar wird. Jedes Band 1, das wie angedeutet zum Beispiel 
aus leichtem Karton oder irgendeinem anderen geeig- 
neten Material bestehen kann, weist eine Mehrzahl quer 
verlaufender Faltlinien la auf, die in konstantem Tei- 
lungsabstand vorgesehen sind oder in variablem Tei- 
lungsabstand, der zyklisch wiederholt wird 

Wie in Fig. 2 gezeigt, definieren die Faltlinien la eine 
Mehrzahl von Streifenabschnitten 2, wobei der Einfach- 
heit halber angenommen wird, dafi der Abstand der 
Linien la konstant ist Wenn die Bander 1 in Richtung 
des Pfeiles A transportien werden, werden Haft- oder 
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WarmcschweiBberciche auf einer Reihe von Streifenab- 
schniiien 2 gebildet, die voneinander beabstandet smd. 
im Fall des dargestellten Beispiels um Intervalle von 
drei Sireifenabschnitten. Dies kann zum Beispiel ge- 
macht werden durch Aufbringen von selbsildebenden 
Sireifen auf den Sireifenabschnitten 2. die Klebeberei- 
che werden mOssen. Wie in Fig. 2 gezeigt, werden je- 
doch die Endabschnitte jedes Streifenabschnitts 2, die 
den oben angegebenen 6y entsprechen, von KJebstoff 
freigelassen. . . . j 

Wenn die Bander 1 vorrOcken, werden sie bei den 
kJebenden Sireifen 2 miteinander verklebt, wogegen sie 
bei den Streifen, die nicht mil Klebstoff versehen sind, 
wieder getrennt werden. zum Beispiel durch einen 
Querlufistrahl, um auf diese Weise den in Fig. 3 skizzen- 
haft dargestellten und mit 3 bezeichneten langlichen 
K6rper zu erhalten, welcher eine allgemeine Wabenge- 
stali aufweist und eine Mehrzahl von Zellen 4 mit langli- 
cher Gestalt umfaBt, die zueinander parallel sind 

Die Rg. 4 und 5 zeigen zwei mogliche Varianten des 
Aufbaus 3, der mit einer unterschiedlichen Anordnung 
der klebenden Streifen 2 erzielt werden kann. 

Wie in Fig. 6 gezeigt, werden an den Endabschnitten 
der LSnge 6y jedes Streifenabschnitts 2 Lappen 5 gebil- 
det, die auf einer oder der anderen Seite um 90"" abge- 
knickt werden. um eine Kontaktebene fur eine zusatzli- 
che Schicht 6 (Fig. 7) zu definieren, die an ein Ende des 
Aufbaus 3 (Fig. 7) angeklebt wird, um sSmtliche Zellen 4 
an.einem ihrer Enden zu verschlieBen. 

Vorzugsweise werden die zwei Hauptflachen des 
Kdrpers 2 ebenfaUs durch zwei Streifen 7 uberdeckt, 
zum Beispiel aus dem gleichen Material wie der Aufbau 
3, aber mit groBerer Starke. 

Natiirlich kdnnen die vorerwahnten Operationen 
kontinuierlich ausgef Qhrt werden, und ein Abschnitt des 
Aufbaus 3 kann dann abgeschnitten werden entspre- 
chend der Gestalt, die der einzelnen Packung fur Ziga- 
retten erteilt werden muB, die am Ende das Aussehen 
annimmt. das in Fig. 8 durch das Bezugszeichen 8 bc- 
zeichnet ist In diesem Zustand sind die Enden der Zellen 
4 gegenuber der Wand 6 noch geoffnet und lassen daher 
das Einlegen einer entsprechenden Zigarette 9 in jede 
Zelle 4 zu (Fig. 9). Wenn die Zigaretten 9 in die Packung 
8 eingeiegt werden sind, wird die geSffnete Seite der 
Packung verschlossen durch ein Verfahren, das dem an- 
hand der gegenuberliegenden Enden der Zellen 4 be- 
schriebenen Verfahren ahnlich ist. Auch in diesem Fall 
werden daher Lappen einer LSnge 6y (in Fig. 9 nicht 
gezeigt) gebildet, welche umgebogen werden, um das 
Ankleben einer VerschluBwand zu gestatten. In diesem 
Fall weist die VerschluBwand, die in Fig. 1 1 mit 10 be- 
zeichnet ist, vorgeschnittene Linien 11 auf, die es zulas- 
sen, die Wand 10 aufzureiBen, indem jedesmal nur ein 
Abschnitt davon entfernt wird, um so nur eine Zelle 4 
auf einmal zu offnen. Zum Beispiel ki>nnen, wie in 
Fig. 1 1 gezeigt, die vorgeschnittenen Linien 1 1 entspre- 
chend schragen Richtungen 12 angeordnete Streifenab- 
schnitte definieren, die auf die in Fig. 12 gezeigte Weise 
entfernt werden kSnnen. 

Wie oben angedeutet, bietet die so erhaltene Zigaret- 
tenpakkung eine Reihe von Vorteilen. 

Der Aufbau der Packung 8 ist in der Langsrichtung 
der Zellen 4 steif, was die Unversehriheit der einzelnen 
Zigaretten 9 erhalt. 

Femer siehi der Aufbau eine einzelne Verpackung fQr 
jede Zigarette vor. um so den Duft vorieilhaft zu be- 
wahren und die Ordnung und den Schutz der Zigaretten 
zu gewahrleisien. selbst wenn einige der Zigaretten in 



der Packung verbraucht worden sind, Daher wird das 
Schlagen vermieden, dem die Zigaretten der bekannten 
Packungen ausgesetzt sind, wenn einige der Zigaretten 
in der Packung verbraucht worden sind. 
5 Der Aufbau der Packung gemaB der Erfindung ge- 
stattet es. die Anzahl restlicher Zigaretten unmiiielbar 
wahrzunehmen. Falls erwunscht. ist es mdglich, eine 
fortschreitende Nummer auf den entsprechenden Deck- 
abschnitt jeder Zelle 4 zu drucken, wie in Fig. 13 ge- 

10 zeigt. Wie auch in Fig. 13 gezeigt, kann der Aufbau, 
unter Verlust von ein oder zwei Zigaretten, so geteilt 
werden, daB identische Aufbauten entstehen. Dieses 
Merkmal kann fiir den Benutzer vorieilhaft und prak- 
tisch werden, sowohl zur Volumenverminderung fur ei- 

15 nen bequemeren Transport, zum Beispiel in der Tasche 
eines Kleidungsstuckes, als auch, falls er es einer ande- 
ren Person als Geschenk geben mochte. 

Der Wabenaufbau ist in sich modular und eignet sich 
zum Bilden einer groBen Zahl von Gestalien ohne Ver- 

20 anderung der Steifheit der ganzen Einheit Dieses Merk- 
mal wird in Fig. 14 skizzenhaft gezeigt, wo es sich zeigt, 
dafi Packungen 8 verschiedener Gestalt aus dem Wa- 
benaufbau 3 erhalten werden kdnnen. 
Die Fig. 15 bis 19 zeigen mogliche Varianten der 

25 Form der Packung 8. 

Wie oben bereits angedeutet, kann der Aufbau der 
Packung gemaB der Erfindung aus einem einzigen Ma- 
terial gebildet werden, das naturlich auch verschieden 
sein kann von Papier oder leichtem Karton (zum Bei- 

30 spiel kann ein extrudiertes Kunststoff element fOr den 
Wabenaufbau vorgesehen werden). 

Es ist auch mSglich, einen Aufbau groBer Abmessung 
vorzusehen, der als Servicebehalter zum Liefern von 
Behaltern kleinerer Abmessungen zu verwenden ist 

35 Die Fig. 20 bis 23 zeigen vier aufeinanderfolgende 
Sektionen einer Vorrichtung zur Herstellung der oben 
beschriebenen Zigarettenpackung durch einen kontinu- 
ierlichenProzeB. 
In Fig. 20 bezeichnet das Bezugszeichen 13 einen An- 

40 fangsbereich der Vorrichtung gemSB der Erfindung, wo 
Blinder 1 vorgerichtet werden. Die Bander 1 werden 
von Spulen 14 abgewikkelt Die Darstellung in den 
Fig. 20 bis 23 ist skizzenhaft Daher sind die verschiede- 
nen rotierenden Telle wie die Spulen 14 ohne die zug;e- 

45 hdrigen Lagerungseinrichtungen gezeigt, die von ir- 
gendeinem bekannten Typ sein konnen und deren An- 
ordnung fur den Fachmann offensichtlich wird 

Jedem Band 1 ist femer eine Vorrichtung 15 eines an 
sich bekannten Typs zugeordnet die dafur vorgesehen 

50 ist, Klebestreifen 2 auf die Bander 1 aufzubringen. Die 
so vorgerichteten Bander 1 werden durch gegenlaufige 
Walzen 16 weitertransportiert, welche die Bander 1 ge- 
geneinander pressen, was das Verkleben der BSnder bei 
den Klebestreifen 2 bewirkt 

55 Stromab von den Walzen 16 sind zwei Spulen 17 an- 
geordnet, von denen BSnder 18 abroUen, welche aus 
dem Material bestehen, das die SuBere Abdeckung 7 
bilden soil. Die dadurch erhaltene Bandschichtanord- 
nung, die mit dem Bezugszeichen 21 bezeichnet ist, wird 

60 durch eine Trocknungseinrichtung 19 eines an sich be- 
kannten Typs transportiert 

Wie Fig. 21 zeigt, wird die Bandschichianordnung 21 
zwischen zwei endlosen Forderbandem 20 weitertrans- • 
portiert, die relativ zueinander gegenlSufig sind und mit 

65 Einrichtungen versehen sind, um die BSnder der Band- 
schichianordnung arizusaugen. so daB sie dazu neigen. 
die zwei duBeren Bander 18 voneinander weg zu bewe- 
gen. Die Bandschichianordnung wird dann veranlaBt, 
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durch eine Expansionskammer 22 durchzulaufen, wo 
das Aufweiien der Bandschichtanordnung erleichiert 
wird durch einen Strom von quergerichteter Drucklufl, 
wie oben (Fig. 3) bereits beschrieben, urn auf diese Wei- 
se den Wabenaufbau gemaB der Erfindung zu definie- 5 
ren. 

Das dadurch erhaltene Band wird veranlaBt, durch 
2WCI Dimensionierwalzen 23 durchzulaufen. Stromab 
von den Dimensionierwalzen 23 ist eine Spule 24 vorge- 
sehen. von der ein Band 25 ablSuft, welches die Boden- 10 
wand 6 der Packung bilden soil. Das Band 25 wird durch 
eine Rolle 26 mit Leim flberzogen und dann durch eine 
PreBwalze 27 auf die von den Dimensionierwalzen 23 
kommende "Stange" aufgebracht Stromab von der 
PreBwalze 27 wird daher ein stabiles Band 28 erhalten, 15 
das auf drei Seiten geschlossen ist 

Wie in Fig. 22 gezeigt, kommt das stabilisierte Band 
28 bei einer Vorrichtung 29 zum Einlegen und Ordnen 
von Zigaretten an, die mit einem FOllkasten 30 zum 
Einspeisen von Zigaretten 9 von oben und mit einer 20 
Einrichtung 31 zum Ausrichten der Zigaretten und zum 
Einlegen in die Zellen 4 des Wabenaufbaus 3 versehen 
ist 

Das Bezugszeichen 32 bezeichnet eine Spule, von der 
ein Band 33 ablauft, welches aus dem Material besteht, 25 
das die Wand zum VerschlieBen der Zellen 4 bilden solL 
Das Band 33 durchiauft nach Passieren einer Leerlauf- 
walze 35 eine Schneideinheit 34, welche die vorgeschnit- 
tenen Linien 1 1 vorsieht 

Das Bezugszeichen 36 bezeichnet eine Walze zum 30 
Pressen des Bandes 33. 

Wie in Fig. 23 gezeigt, wird die dadurch erhaltene 
fortlaufende "Stange** durch eine Schneidvorrichtung 37 
zerschnitten, urn so eine Mehrzahl getrennter Packun- 
gen 8 an ein Ffirderband 38 zuzustellen. Die Packungen 35 
8 werden dann auf eine geeignete Vorrichtung abgela- 
den, die fOr ihre Verpackung sorgt 

Wahrend das Prinzip der Erfindung das gleiche bleibt, 
konnen die Einzelheiten des Aufbaus und der AusfOh- 
rungsformen natflrlich stark variieren hinsichtlich des- 40 
sen, was beispielhaft beschrieben und dargestellt wor- 
den ist. ohne von dem Rahmen der Erfindung abzuwei- 
chen. 

PatentansprUche 45 

1. Packung fur Zigaretten und dergleichen, gekenn- 
zeichnet durch einen Wabenaufbau (3), welcher 
eine Mehrzahl ISnglicher paralleler Zellen (4) defi- 
niert, jeweils zum Aufnehmen einer entsprechen- 50 
den Zigarette (9), wobei der Aufbau (3) ferner zwei 
gegenaberliegende WSnde (6, 10) umfaBt, welche 
die Zellen (4) an ihren Enden verschlieBen, und wo- 
bei wenigstens eine der EndwSnde (10) dafur vor- 
gesehen ist, sich 6ffnen zu lassen, um Zugang zu 55 
den Zellen (4) zu gestatten. 

2. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB die Endwand (10), die geOffnet werden 
kann, vorgeschnittene Linien (11) aufweist, die es 
ermSglichen, nur den Abschnitt dieser Endwand 60 
(10) zu entfernen, welcher jede einzelne Zelle (4) 
verschlieBt 

3. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net. daB der Wabenaufbau (3) aus einer Mehrzahl 
aufeinandergelegter Schichten (1) besteht, die mit- es 
einander verklebt sind entlang Streifenabschnitten 
(2) derselben, welche voneinander beabstandet 
sind, und die Schichten (1) zwischen zwei benach- 
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barten Streifenabschnitten (2) voneinander beab- 
standet sind. um so die Zellen (4) zu definieren, 
entsprechend einer allgemeinen Wabenanordnung. 

4. Packung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net. daB das Material, das die Schichten (1) und die 
Wande (6, 10) bildet. leichier Karton. Papier oder 
dergleichen umfaBt 

5. Packung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Endwand (10), die geoffnet werden 
kann, vorgeschnittene Linien (11) aufweist, die so 
angeordnet sind. daB sie eine Mehrzahl entfernba- 
rer Streifen definieren, die nebeneinander angeord- 
net sind gemaB parallelen Richtungen (12), welche 
bezuglich der Seiten der Packung geneigt sind. 

6. Packung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Wabenaufbau (3) auf jeder seiner 
Hauptfiachen mit einer Abdeckschicht (7) versehen 
ist 

7. Verfahren zur Herstellung einer Zigarettenpak- 
kung gemaB den Anspruchen 1 bis 6, gekennzeich- 
net durch die Schritte, 

daB eine Mehrzahl von Bandem (1) parallel zuein- 
ander vorgesehen wird, 

daB an jedem Band quer verlaufende Faltlinien(la) 
vorgesehen werden, die in einem regelmaBigen Tei- 
lungsabstand angeordnet sind, 
daB in Intervallen auf jedem Band (1) Kiebeberei- 
che auf Streifenabschnitten (2) vorgesehen werden, 
die durch die Faltlinien (la) defmiert sind, 
daB die Bander weitertransportiert werden, wah- 
rend sie gegeneinander gepreBt werden, um sie bei 
den Klebestreifen miteinander zu verkleben, 
daB anschlieBend die dadurch verklebten Bander 
aufgeweitet werden, um einen Wabenaufbau (3) mit 
einer Mehrzahl langiicher, zueinander paralleler 
Zellen zu erhalten, die relativ zu der Langsrichtung 
des Bandes quer gerichtet sind, 
daB eine VerschluBschicht (6) auf eine Seite des 
Bandes aufgebracht wird, auf der die Zellen (4) of- 
fen sind, d^ jede Zelle (4) mit einer entsprechen- 
den Zigarette gefOllt wird, indem die Zigaretten 
von der gedffneten Seite der Zellen (4) eingelegt 
werden, 

daB ein VerschluBband (10) auf die gedffnete Seite 
der Zellen (4) aufgebracht wird, wobei das Ver- 
schluBband (10) mit vorgeschnittenen Linien (11) 
versehen ist, um zuzulassen, daB die jeweiligen Zel- 
len (4) anschlieBend zu 5ffnen sind, 
und daB der dadurch erhaltene Aufbau zerschnitten 
wird, um so eine Mehrzahl getrennter Packungen 
zu erhalten. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet daB den zwei gegenQberliegenden Fia- 
chen des Bandpackens (1) zwei Abdeckbander (18) 
angelegt werden. 

9. Vorrichtung zur Herstellung einer Zigaretten- 
packung gemaB den AnsprQchen 1 bis 6, gekenn- 
zeichnet durch 

eine Einrichtung, die dazu dient, eine Mehrzahl von 
Bandem (1) parallel zueinander vorzusehen, 
Einrichtungen, die dazu dienen, an jedem Band 
quer verlaufende Faltlinien (la) vorzusehen, die in 
einem regelmaBigen Teilungsabstand angeordnet 
sind, 

Einrichtungen, die dazu dienen, in Intervallen auf 
jedem Band (1) Klebebereiche auf Streifenab- 
schnitten (2) vorzusehen, die durch die Faltlinien 
(la)definiert sind. 
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cine Einrichtung, die dazu dieni. die Bander weiter- 
zutransportieren, wahrend sie gegenemander ge- 
preOt wcrden, um sic bei den Klebestreifen mitein- 
ander 2U verkleben, 

eine Einrichtung. die dazu dient, anschlieBend die 5 
dadurch verklebien BSnder aufzuweiten, um emen 
Wabenaufbau (3) mit einer Mehrzahl iSnglicher^zu- 
einander paralleler Zellen zu erhalten. die relauv zu 
der Langsrichtung des Bandes quer gerichtet sind, 
eine Einrichtung zum Anbringen einer VerschluB- 10 
schichi (6) an einer Seite des Bandes, auf der die 
Zellen (4) offen sind, . 
eine Einrichtung, die dazu dient, jede Zelle (4) mit 
einer entsprechenden Zigarette zu fullen. indem die 
Zigaretten von der geSffneien Seite der Zellen (4) 15 
eingelegtwerden, 

eine Einrichtung zum Anbringen emes VerschluU- 
bandes (iO) an der gedffneten Seite der Zellen (4), 
wobei das VerschluB band mit vorgeschnittenen 
Linien ( U ) versehen ist, die zulassen, daB die jewel- 20 
ligen Zellen (4) anschlieBend zu 6ffnen sind, 
und eine Einrichtung zum Zerschneiden des da- 
durch erhalienen Bandes, um so eine Mehrzahl ge- 
irennter Packungen zu erhalten. 
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